Héhatasra zaro szerelvény (TAE)

Hasznalati utmutatd

fokozott termikus terhelhetéségre nem alkalmas alkatrészhez, a
gazaramlas biztonsagos elzarasahoz a csévezetékben el6ze-
tesen megadott h6mérséklet-érték tiiz miatti tillépése esetén
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A hasznalati utasitasrol

1 A hasznalati utasitasrol

1.1 Célcsoportok

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

Az utasitasban talalhaté informacidk a kdvetkezd személyekre vonat-
koznak:

B A halézatlizemeltetd jegyzékében szerepld szerelésre jogosult, szer-
z6dott kivitelez vallalkozas

B Foldgazzal és cseppfolyds gazzal mikodé rendszerek létesitésére,
karbantartasara és atalakitasara szakosodott szakcégek

Cseppfolyds gazzal mikddd rendszerek létesitését, karbantartasat vagy
atalakitasat kizarolag olyan szakcégek végezhetik, amelyek rendel-
keznek az ehhez szlikséges ismerettel és tapasztalattal.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartasa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beszerelését a technika altalanosan elismert szabalyai
és a Viega haszndlati utasitasok szerint kell végezni.

1.2 Megjegyzések jeldlése

Héhatasra zaré szerelvény (TAE)

A figyelmeztet6 és a tajékoztaté szovegek a tovabbi szovegektdl elkiilo-
nitve, megfelelé piktogramokkal vannak megjeldlve.

VESZELY!
Ez a szimbdlum lehetséges életveszélyes sérilésekre figyel-
meztet.

VIGYAZAT!
Ez a szimbdlum lehetséges sériilésekre figyelmeztet.

FELHIVAS!
Ez a szimbdlum lehetséges anyagi kérokra figyelmeztet.

FIGYELEM!
Ez a szimbdlum lehetséges sulyos sériilésekre figyelmeztet.

4/ 12


https://www.viega.com/legal

° A hasznalati utasitasrol
viega

ﬂ A megjegyzések tovabbi hasznos tandcsokat nyujtanak.
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2 Termékinformacio

2.1 Szabvanyok és szabalygyljtemények

A kovetkezo szabvanyok és szabalygylijtemények érvényesek:

Alkalmazasi teriiletek

Ko6zegek

Attekintés

Menetes kotés

Korroézié

Szerelési tudnivalok

Héhatasra zaré szerelvény (TAE)

Szabalygy(ijtemény

DVGW-TRGI 2008
DVFG-TRF 2012
DVGW G 5614 munkalap

DVGW G 462 munkalap

DVGW G 459-1 munkalap

DVGW 10. sz. alkalmazasi el6iras

DVGW G 260 munkalap

DIN 3586

DIN EN 10226-1
DIN 30660
DIN EN 751-2

DIN 30672
DVGW-TRGI 2008, 5.2.7.1. pont
DVFG-TRF 2012, 7.2.7.1. pont

Termékinformacid

Hataly / megjegyzés

Gazszerelések
Cseppfolyésgaz-szerelések

Ipari, kereskedelmi és folyamat-
technikai rendszerek

Ipari, kereskedelmi és folyamat-
technikai rendszerek

Ipari, kereskedelmi és folyamat-
technikai rendszerek

Ipari, kereskedelmi és folyamat-
technikai rendszerek

Gazfajtak

TAE

Csavarmenet-parositas
jovahagyott tomitéanyag

jovahagyott tomitéanyag

Kils6 vezetékek

Kils6 vezetékek
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m Termékinformacid

DVGW-TRGI 2008 Kivételek, alkatrészek kivalasztasi
szempontjai és elrendezése

DVFG-TRF 2012 Kivételek, alkatrészek kivalasztasi
szempontjai és elrendezése

Témorségvizsgalat
DVGW-TRGI 2008, 5.6. pont

DVFG-TRF 2012, 8. pont Cseppfolyds gazzal mikodé rend-
szer ellendrzése és elsé lizembe
helyezése

Karbantartas

DVGW-TRGI 2008, 5c. melléklet Gazszerelések Uzemeltetése és
karbantartasa

2.2 Rendeltetésszeri hasznalat

A fokozott termikus terhelhet6séggel szemben tamasztott kdvetelmény-
eknek nem megfelel§ gazkésziilékek és egyéb komponensek el6tt tliz-
védelmi okokbdl héhatasra zar6 szerelvény hasznalata indokolt.

Egyeztesse a modell itt ismertetett alkalmazasi tertiletektdl,
ﬂ ill. kbzegektdl eltéré haszndlatat a Viega Service Centerrel.

221 Alkalmazasi teriletek
A hasznalat tdbbek kdzott a kdvetkezd terlileteken lehetséges:

B Gazszerelések
B cseppfolydsgaz-szerelések

A gazszerelések tervezésekor, kivitelezésekor, modositasakor és lize-
meltetésekor figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& fejezet 2.1 ,,Szabvanyok és szabalygyljtemények” a(z) 6. oldalon.
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m Termékinformacid

A hasznélat a kdvetkez8kben ismertetett gazszerelések esetén lehet-
séges:
B Gazszerelések
— alacsony nyomastartomany < 100 hPa (100 mbar)
— kbézepes nyomastartomany 100 hPa (100 mbar) értéktél 0,1 MPa (1 bar) értél
B Cseppfolydsgaz-szerelések
— Cseppfolydsgaz-tartallyal kdzepes nyomastartomanyban a nyo-
masszabalyozé szelep utan, 1. fokozat a cseppfolydsgaz-tar-
talynal, > 100 hPa (100 mbar)
0,5 MPa (5 bar) érték(i megengedett lizemi nyomasig
— Cseppfolydsgaz-tartéllyal alacsony nyomastartomanyban, a 2.
fokozat nyomasszabalyozé szelepje utan, < 100 hPa (100 mbar)
— Cseppfolyés gaz nyomastartd edénnyel (cseppfolydsgaz-
palackok) < 16 kg
Kisméretl palack nyomasszabalyozdja utan
— Cseppfolydsgaz-tartallyal (cseppfolydsgaz-palack) = 16 kg
Nagymeéret( palack nyomasszabalyozdja utan

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & fejezet 2.1 ,,Szab-
vanyok és szabalygydijtemények” a(z) 6. oldalon.

222 Kozegek
A modell tébbek kozott a kdvetkezd kdzegekhez alkalmas:

B Gazok, lasd & fejezet 2.1 ,Szabvanyok és szabalygydjtemények”
a(z) 6. oldalon

B Cseppfolyds gazok csak gazhalmazallapotban, haztartasi és ipari
alkalmazasokhoz, lasd & fejezet 2.1 ,,Szabvanyok és szabalygydijte-
mények” a(z) 6. oldalon.

2.3 Termékleiras
2.3.1 Attekintés

A modell megfelel az érvényes iranyelvek kévetelményeinek,
lasd & fejezet 2.1 ,Szabvanyok és szabalygytjtemé-
nyek*“ a(z) 6. oldalon.

A modell felszereltsége a kdvetkezd:

B Bemeneti oldal Rp-belsé menettel
B Kimeneti oldal R-kllsé menettel
B Horganyzott acél

A modell a kévetkez8d méretekben érheté el: Rp/ R Y2/ % /1 /1% /
1%/ 2.
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2.3.2 Menetes kotés

Termékinformacid

A meneten keresztll tdmité menetes csatlakozas eléfeltétele egy, az
érvényes iranyelveknek megfelel6 menetpar, lasd & fejezet 2.1 ,Szabva-
nyok és szabalygylijtemények” a(z) 6. oldalon. Ezen iranyelveknek meg-
feleléen egy jovahagyott menetpar egy kupos kilsé menetbdl és egy
hengeres belsé menetbdl all, pl. R % és Rp Y.

A menetek tdmitéséhez csak kereskedelmi forgalomban kaphato és klo-
ridmentes, a DVGW Aaltal jovahagyott tdmitéanyagokat hasznaljon az
érvényes irdnyelvek szerint, lasd & fejezet 2.1 ,Szabvanyok és szabaly-
gylijtemények” a(z) 6. oldalon.

2.3.3 Jelolések az alkatrészeken

A modell a kbvetkez6képpen van megjeldlve:

B MOP5 maximalis Gzemi nyomas: 0,5 MPa (5 bar)
B Folyasirany jelolése

B DVGW felirat

B TSV jeldlés hére zard szelephez

2.3.4 Kompatibilis alkatrészek

2.3.5 Miikoédési mod
Héhatasra zaré szelep (TAE)

1. dbra: TAE (zem kdzbeni pozicidban -
példa

Hoéhatasra zard szerelvény (TAE)

Amennyiben a témaval kapcsolatosan kérdései meriinének fel, ugy for-
duljon Viega Service Centerhez.

A tdmitékupot egy rugé fesziti eld, és egy forrasz tartja a helyén. A for-
rasz > 96° C hémérsékleten kezd olvadni. A rugé ellazul, és a szelep-
kupot benyomja az atfolyonyilasba. Ezzel lezarul a gazaramlas, és a
szelep igy tartésan tédmitve zarva marad.
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Termékinformacid

A kioldott TAE-ket tébbé nem lehet kinyitni, és tébbé nem
hasznalhatok.

Kioldas utan a teljes szerelvényt cseréini kell.

2. abra: Kioldott TAE - példa

2.3.6

24
241

Miszaki adatok

A modell telepitéséhez a kdvetkez6 Gzemi feltételeket vegye figyelembe:

Alkalmazas Gazszerelés Cseppfolyésgaz-sze-
relés

Uzemi hémérséklet -20 °C-tol +80 °C-ig  -20 °C-tdl +80 °C-ig

Uzemi nyomas < 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP5) (MOP5)"
< 0,1 MPa (1 bar) < 0,1 MPa (1 bar)
(HTB/GT1)2 (HTB/GT1)?

) Maximalis nyomas — megfelel a nyomasszabalyozo6 szelepben talal-
haté biztonsagi elzaré szelep megszélaldsi nyomasanak

2 Uzemi nyomas HTB-kdvetelmény esetén max. 0,1 MPa (1 bar) (GT1)

Hasznalati informaciok
Korrézio

A korrézidvédelmi intézkedéseket az alkalmazasi terllettdl fliggéen kell
figyelembe venni.

A korrézidvédelemnél figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& fejezet 2.1 ,,Szabvanyok és szabalygydjtemények” a(z) 6. oldalon.

ﬂ — A modell agressziv kérnyezetben nem hasznalhatd.

— Az agressziv anyagokkal, ugymint nitrit vagy ammanium
tartalmu anyagokkal vald érintkezés kertilendé.
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Kezelés

3 Kezelés

3.1 Szerelési informaciok
3.1.1  Szerelési tudnivalok
Rendszerkomponensek ellendrzése

A szallitas és a tarolas altal a rendszerkomponensek adott esetben
karosodast szenvedhetnek.

B Ellendrizzen valamennyi komponenst.

B Cserélje ki a sérilt komponenseket.

B Ne javitsa meg a sérilt komponenseket.

B A szennyez6dott komponenseket tilos beszerelni.

Szerelési feltételek

A szerelésnél vegye figyelembe a kévetkezbket:

B Vegye figyelembe a folyasirany jelolését.
B A modellt ne takarja le és ne fesse be.

B A modellt ne telepitse flitott zonakban (pl. forrd flistgazoknak vagy
er6s hésugarzasnak kitett kérnyezetben).

B Kozvetlenll olyan gazkésziilékek vagy részegységek elé épitse be,
melyek termikusan fokozottan nem terhelheték.

A kivételeket, kivalasztasi szempontokat és a részegységek elhelyezését
az érvényes irdnyelvek targyaljak, lasd & fejezet 2.1 ,,Szabvanyok és
szabdlygytjtemények” a(z) 6. oldalon.

3.2 Szerelés
3.21 Tomorség-ellendrzés

Az Uzembe helyezést megel6z6en a szerel6nek tdmdrségvizsgalatot kell
végeznie.

Ezt a vizsgdlatot kész, de még el nem takart rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatdlyos iranyelveket, lasd & fejezet 2.1 ,,Szab-
vdnyok és szabalygytijtemények* a(z) 6. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

3.3 Karbantartas

A gazszereléseket évente egy alkalommal szemrevételezés ala kell vetni,
pl. az lzemeltetd altal.

A haszndlatra val6 alkalmassagot és a tdmdrséget tizenkét évente fellll
kell vizsgaltatni egy szerz6déses vallalkozoéval.
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Kezelés

Az Uzembiztos allapot biztositasa és betartdsa érdekében a gazszerelé-
seket rendeltetésszerlen kell (zemeltetni és karbantartani. Pontos infor-
maciok ezzel kapcsolatban az érvényes iranyelvekben taldlhatdk, lasd

& fejezet 2.1 ,Szabvanyok és szabalygytijtemények” a(z) 6. oldalon.

3.4 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mdanyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
nemzeti térvényhozas értelmében artalmatlanitani.
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